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MESICNIK AKCIOVE SPOLECNOSTI ZDAS, ZDAR NAD SAZAVOU

TECHNOLOGIE SLEVARNY: MISTO, KDE SE RODI
VIZE ...

Technologie slévarny je nepostradatelné oddéleni zajistujici technologic-
kou pfipravu vyroby modeld a odlitkd. JiZ v pfedvyrobni fazi, kdy obchodnik
preposle technologii obdrZzenou poptavku od zékaznika, zacina pfiprava tech-
nické dokumentace posouzenim kazdého jednotlivého obchodniho pfipadu.
Kvalitni zpracovani technické dokumentace je zcela zasadni, protoZe jde o vy-
chozi dokument pro samotny navrh kupni smlouvy. Je nutné definovat technic-
ké dodaci podminky, které obsahuji ndvrh materidlu, mechanickych hodnot,
nedestruktivniho zkou$eni, zplsobu oprav odlitku a stupné opracovéni. Dale
je tfeba navrhnout slévarenskou technologii budouciho odlitku a provedeni
modelového zafizeni pro stanoveni ceny odlitku i modelu v rdmci poptavko-
vého fizeni.

S timto navrhem pak pracuje obchodnik a v pfipadé ziskani zakazky opét
nastupuje technolog, aby vypracoval vykres vyrobniho postupu pro modelové
zafizeni. Tento vykres je jadrem celé pfipravy vyroby odlitkd. Je zde stanoveno,
z ¢eho bude modelové zafizeni zhotoveno, jaké bude mit smr3téni, velikost
pfidavkd na strojni opracovani, nalitkovani, zplsob zajadrovani dutin. Tento
dokument je vypracovavan v rizném clenéni barev, kdy kazdé barvé nalezi
pfesné normou dany vyznam. Vyznat se ve sloZité vykresové dokumentaci a
mit predstavivost navrhnout modelové zafizeni tak, abychom na konci vyroby
byli schopni pfedat odlitek v rozmérech a kvalité, jakou si zakaznik objednal,
vyzaduje znacnych zkuSenosti technologa. Ten musi byt neustale ve styku
s pracovniky Modelarny a nasledné pracovniky celé vyroby, aby konzultoval a
pfipadné upravil sviij postup podle podminek a moZnosti nasi vyroby.

Pro soucasnou technologii je zcela zasadni moZnost simulovat liti, tuh-

nuti, deformace i zbytkova pnuti po odliti pomoci simulaéniho software MAG-
MAsoft. Od roku 1996, kdy jsme ho jako prvniv CR zakoupili, je vyuZivan velmi
intenzivné jiz v pfedvyrobni fazi a je velkym pomocnikem pfi stanoveni nej-

vhodnéjsi slévarenské technologie.

Casopis ZAR on-line: https://bit.ly/2DhUrqT

ROCNIK LXXI

TECHNOLOGIE SLEVARNY: MISTO, KDE JE
PRILEZITOST STAT SE PROFESIONALEM ..

Technolog je ten, kdo urcuje technologické postupy, a tak zasadné ovliv-
fiuje vyrobni naklady i konkurenceschopnost vyrobku. Technolog je ten, kdo
zajistuje pfipravu vyroby, rozhoduje o technologickych zménach v pracovnich
postupech, zkousi spolecné s vyvojovym oddélenim nové technologické po-
stupy, specifikuje mnoZstvi a druh materialu pro vyrobu, ma na starosti kont-
rolu jakosti a technické zkousky.

Proto musi mit technolog dobrou znalost vyroby modelu, znalosti o vlast-
nostech pouZivanych materiald a také dobré znalosti fyziky. Musi se neustale
zdokonalovat v oblastech slévarenské technologie a byt otevieny novym vé-
cem, protoZe i vtomto oboru béZi vyvoj milovymi kroky kupfedu. V neposledni
fadé je u této pozice kladen velky ddraz na schopnost komunikace s ostatnimi
oddélenimi nasi spolecnosti.

Byt technologem ve slévarné je zodpovédna a velmi zajimava prace umoz-
nujici profesnii osobni rdst.

Sledujte ndas také na socialnich sitich. ® o 0
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NEJLEPST ZAMESTNANCI V RIJNU

Miroslav Hajek, 1. misto
Prdvnik

Pan Miroslav Hajek pracoval na ZDASe od roku
2002 jako pravnik. Po celou dobu plnil svéfené tiko-
ly precizné a ve vysoké kvalité. Byl skutecnym od-
bornikem, ktery vZdy ochotné a trpélivé naslouchal
a aktivné hledal feSeni. Jeho pracovitost, postoj ke
kolegdm i firmé jsou piikladné a zasluhuji uznani.
Ocenit musime i pozitivni atmosféru, kterou svym
pfistupem a vystupovanim pan Héjek vytvarel. Pfejeme mu zaslouZeny ddchod.

‘r Oleksandr Mashkovskyi, 2. misto
7 Jerdbnik

Pan Oleksandr Mashkovskyi pracuje od roku
2018 na provoze Hrubovna jako jefabnik. Od své-
ho zauceni odvadi bezchybnou praci a je scho-
pen kdykoli obsluhovat veSkeré jefaby Hrubovny.
Je vZdy ochotny pomoci a zastoupit nemocné ¢i
chybéjici kolegy, takZe se vyznamné podili na sni-
Zenf prostojovych hodin provozu. Svym aktivnim
pristupem je pfikladem nejen pro své kolegy.

o

Vratislav KfiZ, 3. misto
Horizontkdr

Pan Vratislav KfiZ pracuje v tfisménném provo-
zu na stfedisku Tézka obrobna jako horizontkar na
stroji W250CNC, pficem? je zaSkolen i pro pracovis-
té W160CNC. Pan KfiZ je velmi zkuSeny, svédomity a
spolehlivy pracovnik, ktery ochotné plni mimoradné
poZadavky nadfizenych, je iniciativni, a to zejména
pokud je tfeba splnit nebo zkratit terminy expedice.

VODNI ELEKTRARNY NA KLIC

ZDAS, tradi¢ni vyrobce agregat a soustroji pro segment hydro elektréaren,
povySuje svoji roli na dodavatele kompletnich vodnich elektraren na kli¢. Jiz
del3i dobu je spole¢nost ZDAS EPC dodavatelem v konvenéni energetice a nynf
rozSifila tuto kompetenci i pro oblast vodnich elektraren.

V sougasné dob& 7DAS nabizi kompletni sluzby dodavek na kli¢ jak pro
rekonstrukce a generalni opravy, tak pro vystavbu novych vodnich elektraren.
Zajistujeme obnovu, revitalizaci a intenzifikaci stavajich hydromechanickych
zafizeni vodnich elektraren dle novych norem a poZadavk( zakaznika. Doda-
vame nové hydraulické stoje s vysokou Gcinnosti a Zivotnosti. Zakaznikovi za-
jistime sluzby od koncepcniho navrhu, projekénich praci, hydraulickych vypo-
Ctd, pres vyrobu, stavbu, instalaci a zprovoznéni zafizenf a celych vodnich dél.

Klicovym aspektem pro naSe partnery je provéfend kvalita nasi vyroby a
fakt, Ze zakaznik kontroluje kompletni proces realizace zakazky u jednoho
subjektu od tekuté oceli aZ po finalni zprovoznéni a splnéni garantovanych
parametrd.

OBLAST NABIZENYCH AKTIVIT V OBLASTI
HYDRO

Vyzkum a vyvoj hydraulickych strojd.

= Zakladni design a Detail (vyrobni) design.

= Tvorba technické dokumentace mechanické casti agregatll vodnich
elektraren.

= Stanoveni kritického zatiZeni pfi pfechodovych reZimech hydraulickych
systému vodnich elektraren.

= Vytvofeni detailni dokumentace (vyrobni a provadéci dokumentace) navr-
Zenych hydraulickych zafizend.

= FEM analyza hlavnich hydraulickych ¢asti stroje.

= Kompletnf vlastni vyroba.

= Montaz, dozor nad montazi a vyrobou.

= |ndividualni a komplexni testy na misteé.

= Uvedeni do provozu, zaru¢ni a diagnosticka méfeni na misté instalace.

PREDSTAVENI TECHNOLOGIE ESR
ZAKAZNIKOVI

Dne 26. fijna probéhla pod zastitou Divize Metalurgie (DME) akce pro za-
kazniky zamérfena na predstaveni nového zafizeni na elektrostruskové preta-
vovani (ESR), které je od letoSniho léta v provozu. Cilem bylo naSe obchodni
partnery, ktefi se pohybuji v této oblasti, seznamit s technickymi detaily a
vyrobnimi moZnostmi tohoto pracovisté a zaroven podpofit obchodni vazby
ve smyslu konkrétnich jednani nad novymi zakdzkami. Akce byla dle zpétné
vazby naSich hostl Gspésna a pro DME to tak byl odrazovy mistek pro dalsi ak-
tivity vtomto oboru. Vsem z{icastnénym a organizéatoriim touto cestou upfimné

dékujeme a téSime se na daldi podobna setkanf.

ZAHAJENT POSLEDNI ETAPY KONCENTRACE
VYROBY DIVIZE STROJIRNY DO HALY 5

Dne 15.9.2022 zahdjila v Hs firma Gremis prace na zakladech pro frézku
FRVD 20 NC. Jedné se o specifickou téZkou frézku, ktera je dileZita pro vyrobu
drazkovanych a tfecich plechd. Budovani zakladd probéhne v pribéhu mésice
listopadu a samotné stéhovani a montaz jsou naplanovany do poloviny Gno-
ra. Poté prob&hne oZiveni stroje, zkouSky a pfedani do standardniho provozu.
Stéhovani a montaZz budou zajistovat pracovnici externich montazi a ddrZzeb.
Uvedenim frézky do provozu dojde k ukonceni celé etapy koncentrace vyroby
Divize Strojiren do Hs.
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SUMMIT OBCHODNI SPOLUPRACE EU A CIS

Spole¢nost ZDAS prezentovala sva pokrocila energeticka fesenf v ramci
summitu pfi predsednictvi CR v EU. Summit byl zam&fen na rozvoj vzajemné
spoluprace EU a zemi Arménie, Gruzie, AzerbajdZanu, Moldavie a Ukrajiny.
Summitu se Gcastnili ministfi ceské vlady a jednotlivych statd CIS. Konferen-
ce se zaméfila na dvé klicova témata: energetickou transformaci a informacni
bezpecnost. Spolenost ZDAS prezentovala své moZnosti v oblasti vodni ener-
getiky, a to jak vystavbu ¢i rekonstrukci standardnich vodnich elektraren, tak
i unikatni bezlopatkovou turbinu PROTUR. Ta poskytuje mozZnost rychlého a
efektivniho FeSenf ¢asti decentralizované energetiky do vodniho spadu 1,5 m.
Produkt PROTUR pokryva unikatné segment mikrozdroji a midZe tak pfispét
k FeSeni generovani elektrické energie na mistech, kde to doposud nebylo
moZné. Tato technologie zaujala pfedevsim statni energetické investi¢ni agen-
tury Gruzie a AzerbajdZanu. Dale v ramci panelové diskuse zaznéla témata
rozvoje vyroby vodiku a syntézniho plynu z tuhych alternativnich paliv.

|NDUSTRY / COOLING SYSTEM

PROTUR

ZAR | Mé&si¢nik akciové spolecnosti ZDAS, Zdar nad Sazavou | listopad 2022



OHLEDNUTI ZA PRACI DEFEKTOSKOPIE
V USEKU KVALITY

V dnesnim cisle okénka Kvality se podivame na praci na Defektoskopii,
kterd je nedilnou soucasti Metalurgie. Defektoskopie stoji na nedestruktivnim
testovani (NDT) zahrnujicim soubor metod, které jsou na zakladé méfitelnych
nebo sledovatelnych fyzikéalnich jev schopny odhalit vady ve vyrobku bez
jeho poruseni nebo poskozeni. Vyrobek neni pfi defektoskopické kontrole po-
Skozen a, pokud spliuje poZadavky na jakost, je mozZné jej ihned pouZivat.
Ulohou a cilem defektoskopie (NDT) je prokéazat a potvrdit, 7e zkouseny vyro-
bek nema nepfipustné vady. Nepfipustnost vad se stanovuje empiricky a na
zakladé norem a standardd.

Pokud se béhem NDT prokéze pfitomnost nepfipustnych vad (defekt), vy-
robeknenimozné pouzitk danému Gcelu. Musi byt opraven nebo vyzmetkovan.

V navaznosti na zmény vyrobniho programu Metalurgie dochazi ke zmé-
nam ve zplsobu provadéni zkouSek odlitkli zaméfenych na energetiku. Kazda
pouZivana metoda ma svoje specifika vychazejici z fyzikalnich principl zkous-
ky. Nevyhovujici vadu zjisténou prozafenim nemusime nutné zjistit ultrazvu-

soucasti predepsat vice metod.

Zjistitelnost vad je pfimo (mérna kvalité zkuSebniho povrchu, coZ je ¢asto
opomijeno. PoZadovany stupen jakosti musi byt v souladu s kvalitou povrchu,
respektive kvalita povrchu se stupném jakosti.

EKOLOGICKY MUZE BYT | EKONOMICKY
VYUZITI TECHNOLOGICKEHO TEPLA NA
KOVARNE

Vyznamnou ¢asti metalurgické vyroby je provoz Kovarna. Jeji nezbytnou
soucasti jsou ohfivaci plynové pece, kde se ingoty ohfivaji na kujnou teplotu.
Tyto pece jsou velky spotfebitel zemniho plynu, a proto je velmi dlleZité sprav-
né sefizeni spalovani a maximalni vyuzZiti pfedehfevu spalovaciho vzduchu.
| pfes sebelepsi sefizeni vsak maji odchazejici spaliny dalsi velky energeticky
potencial. Proto pred nékolika lety po dlouhodobych mérenich a prizkumech
bylo vypracovano zadani, vypséano a vyhodnoceno vybérové fizeni a nasled-
né doslo k realizaci horkovodniho vyméniku na centralnim spalinovodu tésné
pfed zalsténim do stavajiciho Sedesatimetrového komina.

Ve vyméniku se pfevazna cast tepla ze spalin pfeda studené vodeé ze zpét-
né horkovodnivétve a tato ohfata voda se vraci zpét do horkovodniho systému
teplarny. Délka potrubi mezi kovarnou a teplarnou je cca 200 m. Projektovany
vykon vyméniku je 2,125 MW pfi vstupnf teploté spalin 200°C a mnoZstvi cca
60 000 m3 /hod. Tepelna ¢ast je zhotovena z bimetalickych Zebrovicovych tru-
bek. Provoz je automaticky s ob¢asnou obsluhou. Teplota spalin vchazejicich
do vyméniku je zavisla na poctu provozovanych peci a pohybuje se v rozmezi
pro ekonomicky provoz 100 — 270 °C. Vystupni teplota spalin vracenych zpét
do komina je nastavitelna a v soucasné dobé ma hodnotu 70°C. Teplota vody
pfichazejici do vyméniku je 50 — 60 °C, vystupni nastavitelna teplota ma hod-
notu 8o - 9o °C. Pro dosaZeni stabilni hodnoty podtlaku v centralnim spali-
novodu, coZ byla jedna z hlavnich podminek provozu Kovérny z hlediska bez-
pecné a fadné funkce plynovych peci, byl instalovan za vyménikem odtahovy
ventilator s frekvencné fizenymi otackami. Soucasné s vyménikem byl posta-
ven novy spalinovod. K uzavfeni spalin do komina slouzi ploché Soupatko s
automatickym pohonem. Toto Soupdtko je pfi provozu vyméniku vZdy zavieno.
Otevreno je pouze pfi odstaveni vyméniku z jakéhokoliv ddvodu (porucha, pla-
novana odstavka apod.).

PFisti Zar vyjde ve Ctvrtek 15. 12. 2022

Pfedstavme si nyni praci na provadéné zkouSce odlitku. V prvni fazi testo-
vani pracovnici provadi vizualni kontrolu, ktera je spojena s pfipravou povrchu
pro provedeni naslednych magnetickych, kapilarnich, ultrazvukovych a RTG
zkouSek. U magnetické a kapilarni zkousky se jednd o zjistovani povrchovych
vad pomoci barevné nebo fluorescen¢ni metody, pomoci detekéniho prostfed-
ku a UV zéfeni. Pfi této metodé se jedna o fyzicky velmi narocnou praci pfi roz-
misténi svérek, na zkouseném kusu a nasledné instalaci médénych kabell po
celém povrchu odlitku. PouZivané zafizenf je stacionarni magnet s vykonem az
3 x 18 000 A (viz. obrazek). Diky tomuto zafizeni mGZeme provadét zkousky
vnitfnich prostor odlitkG pomoci metody prlvlecného vodice, coZ je zvlasté
dlleZité pro magnetizaci rozmérnych svarkl s malym vnitfnim prostorem. N&-
sleduje ,,domagnetovani“ ruc¢nimi elektrodami ,Isotestem 100“ a oznaceni
nalezenych diskontinuit, dle pfedem sjednanych stupid kvality p¥islusnych
ISO norem.

Po predani do dalsi faze zkouSek probiha identifikace vad pomoci ultra-
zvukové metody. Jednd se o zjiStovani vnitfnich vad. U této metody jsou klade-
ny vysoké naroky na kvalifikaci a zkuSenost pracovnika, jelikoZ se jedna o po-
souzenfvelikosti nalezené identifikace zobrazené na zakladné echa obrazovky
UT pfistroje a uméle vytvorené vady na etalonu nebo pfedsadky, zobrazujict
nahradni velikost vady (KSR). VSe je hodnoceno na zakladé norem, predpisi
zakaznika, vytvorenych instrukci a procedur.

DalSi objemovou metodou pro vnitfni vady, vyZadované zakaznikem je RTG
zkouska. Zde jsou vnitfni vady hodnoceny dle negativu filmu po prozafreni RT
lampou, nebo uzavienym radionuklidovym zaficem Ir 192. Pro ur€eni hloubky
vady je v tomto pfipadé pouZivana ultrazvukova metoda.

Nedestruktivni testovani je velmi ¢asové narocné, mnohdy vyZaduje i re-
Zimova opattent, jako napfiklad zamezeni pfistupu pfi provadéni RT zkouSek.

V oddéleni kontroly Defektoskopie mame zkuSené pracovniky s kvalifikaci
Level - Il a lll, dle standardu normy EN ISO 9712. KaZdy pracovnik musi po 5
letech absolvovat recertifikacni zkousku v pfislusné metodé, aby byl opravnén
zkouSky provadét i nadale.

Po celou dobu provozu vyméniku jsme hodnoty sledovali a vyhodnocova-
li a mlZeme konstatovat, Ze zkuSenosti s jeho vyuZitim jsou velmi pozitivni.
Dosahujeme garantovanych vykond v riznych reZimech ohfevu vody a teploty
spalin za vymé&nikem.

Zafizeni pracuje bez emisi, dopliuje a castecné nahrazuje vyrobu na
uhelnych i plynovych kotlich, ¢imz dochazi k uSetfeni velkého mnoZstvi uhli
a zentho plynu. Za osm let provozovani byla diky vyméniku sniZena spotfeba
0 cca 25 tis. tun uhli a cca 0,5 mil. m3 zemniho plynu, coZ je z hlediska emisi
nezanedbatelny objem.

Napfiklad jen za rok 2021 se jednd o cca 4 tisice tun CO2.




VELETRH VZDELAVANI - SANCE PRO STUDENTY D PR ENTACN( ZIDAX

Studenti stfednich a vysokych 3kol si na zacatku nového Skolniho roku
kladou otdzku na své profesni sméfovani. Diky mnoha akcim, na kterych se
setkaji se zastupci Skol a zaméstnavatell, mohou ziskat informace o moZnos- \ 7
tech svého uplatnéni a dal3iho rozvoje v oblastech, které je zajimaji a ve kte-

rych by chtéli pasobit. Hvézda vecera

Bé&hem fijna jsme se i my Gcastnili jiZ tradicnich veletrhl vzdélavani JOB- NO NAME
Start na Vysoké Skole polytechnické v Jihlavé a DIDACTA na Stfedni priimyslo-
vé 8kole v Trebiti, abychom studentéim pFedstavili ZDAS a poskytli informace Dim kultury Zdér nad Sazavou
o moznostech praxi, staZi, brigad ¢i ziskanf stipendia. V listopadu jsme byl 21. LEDNA 2023 OD 19.30
soucasti Festivalu vzdélavani ve Zdafe nad Sazavou, kde jsme budoucim VSTUPNE 300 KC
studentdm nabizeli moZnosti nasi podpory pfi jejich studiu. Ve&erem provede

Na vSechny naSe budouci studenty se jiz nyni téSime! MARKETA HRUBESOVA

K tanci a poslechu zahraji =
PARTYLEADERS .

Doprovodny program
COCKTAIL SHOW
DISKOTEKA
FOTOKOUTEK

>, _
Rezervace na telefonu 566 642 650.
Predprodej od 12. 12. 2022 na recepci ZDAS a.s.

HORACKA CIMBALOVA MUZIKA ZAHRAJE
DUCHODCUM

Klub ddchodcd zve své cleny a jejich rodinné pfislusniky na Vanocni
setkani u Cimbalu.

Ve ¢tvrtek 8.prosince od 15 hodin ve velkém séle sokolovny ve Zdate nad
Séazavou .

V pofadu si mdZete poslechnout a zazpivat oblibené lidové pisné v
podani Horacké cimbalové muziky.

Obcerstvent zajisténo.
Clenové klubu vstup zdarma, neclenové 100 K& na misté.

Prihlasky telefonicky na Cisle: 566 643 156 (p. Netolicka)

BEZPECNE PRI PRACI — OSOBNI OCHRANNE PRACOVNI PROSTREDKY (OOPP)

Bud'te obezretni pfi pohybu po pracovisti!
= Pouzivej pfedepsané a neposkozené OOPP!
= OOPP udrZuj v fadném stavu a pred pouZitim je prekontroluj!
= Seznam se s ndvodem k pouZivani OOPP!

= Pouzivej OOPP pouze k Gcelu, ke kterému jsou uréeny!
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